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Vakuumspanntechnik von AMF pulverisiert Rustzeiten bei Einzelteilfertigung

Optimale Spannlésung durch mitdenkende Partner

(Foritztal/Fellbach) Gerade rechtzeitig zum gréf3ten Auftrag der
Firmengeschichte kommt fir einen Sondermaschinenbauer
der Vorschlag des vertrauten Handlers, Vakuumspanntechnik
einzusetzen. Damit lassen sich mit nur einer einzigen
Aufspannung zig Werkstucke aus Aluminium fertigen, wo
sonst einzelne Werksticke gespannt werden mussten. Die
Spannexperten von AMF haben die Rustzeit damit quasi
pulverisiert. Ein wunderbares Beispiel, wie mitdenkende
Partner zu einer Erfolgsgeschichte beitragen.

»-FUr die Fertigung unserer vielen verschiedenen Werkstlcke aus
Aluminium ist uns die Vakuumspanntechnik eine riesige Hilfe. Sie
sorgt fur grofRe Erleichterung bei der Herstellung der oftmals kleinen
Serien oder Einzelteile“, berichtet Marcel Schramm, Abteilungsleiter
CNC beim Ingenieurblro Uwe Neubauer. Und Maschinenbediener
Ronny Neidnicht bringt es auf den Punkt: ,Wir haben die Rustzeiten

Kontakt fiir die Presse

Hersteller:

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG
Marcel Hage

Waiblinger StraBe 116

D-70734 Fellbach

Tel. +49 (0)711 - 57 66 - 264
haege{at}amf.de, www. amf.de

Anwender:

Ingenieurbiiro Uwe Neubauer
Uwe Neubauer

Steinraum 20, 96524 Foritztal
uwe.neubauer{at}in-un.de
www. Ib-un.de

Handler:

Wiitschner Industrietechnik GmbH
Heiko Meyer, Technischer Berater
Rudolf-Diesel-Str. 15,

D-97424 Schweinfurt
h.meyer{atjwuetschner.de

www. Wuetschner.de

Erstellt durch SUXES GmbH, Seite 1 von 9
Endersbacher Strafle 69, 70374 Stuttgart

Tel. +49 (0)711 / 410 68 21-0
info@suxes.de, www.suxes.de


mailto:info@suxes.de

um etwa 95 % reduziert.“ Eine solche, fast méarchenhaft klingende
Einsparung bedarf natirlich einer genaueren Betrachtung. Also
droseln wir die Erfolgsgeschichte einmal auf.

Drei Experten finden gemeinsam eine geniale L6sung

Das Ingenieurbiro im thuringischen Foritztal mit 30 Mitarbeitern um
seinen Chef Uwe Neubauer hat sich auf den Sondermaschinenbau
spezialisiert. Schwerpunkt sind dabei komplette automatisierte
Roboteranlagen inklusive Qualitdts- und Anwesenheitstberprifung
mittels neuester Kameratechnologie. Dabei ist jeder Auftrag eine
individuelle Einzellésung, die die bestmdgliche Effizienz fur die
Kunden sicherstellt. Von Konstruktion bis Auslieferung entstehen
nahezu samtliche Teile, Baugruppen und Anfertigungen im Haus. Aus
Gewichtsgrinden ist das Material der Wahl Gberwiegend Aluminium.
Und so fertigen die Zerspaner auf einer Portalfrasmaschine und zwei
CNC-Bearbeitungszentren jedes einzelne Teil — von klein bis grof3 -
passgenau. Das ist sehr aufwandig, denn das Spannen der einzelnen
Rohteile frisst enorm viel Zeit und ist sehr mihsam. Jedes Einzelteil
erfordert seine spezielle Spannlésung, damit der Fraser alle
notwendigen Seiten und Kanten erreicht.

Als der langjahrige technische Berater Heiko Meyer von Witschner
Industrietechnik GmbH in Schweinfurt sich die Sache ansieht, bringt
er eine schnellere Lésung ins Spiel. Mit einer Vakuumspannplatte
miusste sich doch eine enorme Verbesserung und Zeitersparnis
erreichen lassen. ,Von aulRen betrachtet, liegt die Lésung schnell auf
der Hand“, sagt Meyer, der mit viel Erfahrung sehr breit und erst mal
herstellerneutral denkt. Sein Arbeitgeber — Witschner Industrietech-
nik GmbH ist ein Markenspezialist rund um Prazisionswerkzeuge. Das
Familienunternehmen verfligt Gber ein breites Angebot an Werkzeu-
gen der verschiedensten Lieferanten-Partner. Aus diesem Pool sucht
Meyer stets die fur den Kunden passende L6sung. In diesem Fall die
Andreas Maier GmbH & Co. KG (AMF) aus Fellbach.

Ein grandioser Kniff bringt exorbitante Zeiteinsparung

Seit Fruhjahr 2023 sind nun zwei Vakuumspannplatten Premium Line
der Fellbacher Spannexperten in den Abmessungen 600 < 800 mm
mit einer Grundplatte verbunden auf dem Maschinentisch der Hurco
DCX 22i befestigt. Auf die optionale AMF-Nullpunktspanntechnik fur
ein schnelles Wechseln und Ausrichten der Platten hat Neubauer
verzichtet. Denn — und das ist der grandiose Kniff bei dieser Losung
— es werden gar keine einzelnen Rohteile mehr gespannt. Stattdessen
werden groRe Aluminiumplatten fixiert, aus denen die einzelnen Teile
herausgefrast werden. So werden mit einer einzigen Aufspannung
keine Einzelteile mehr bearbeitet, sondern aus der grof3en Platte zig
Teile auf einmal hergestellt. Das lasst schon erahnen, wo die 95 %
Rustzeiteinsparung herkommt. Die optimale Ausnutzung der Alumini-

Erstellt durch SUXES GmbH, Seite 2 von 9
Endersbacher Strafle 69, 70374 Stuttgart

Tel. +49 (0)711 / 410 68 21-0
info@suxes.de, www.suxes.de


mailto:info@suxes.de

umplatte berechnen die Konstrukteure mit der Maligabe, den Abfall
so gering wie méglich zu halten.

Die einzelnen Teile werden in einer Funfseitenbearbeitung nahezu im
Endmal gefertigt. Von der Aluminiumplatte bleiben 0,45 mm stehen.
Das ist notwendig, damit das Vakuum nicht abreif3t. Spater werden
die Teile aus der Platte herausgebrochen, entgratet und — wenn
notwendig - endbearbeitet. Mit der dazugehdrigen Dichtschnur lassen
sich einzelne Areale auf der Vakuumspannplatte abstecken, wenn
nicht die ganze Flache bendtigt wird. Die Dichtschnire gleichen
daruber hinaus auch geringe Unebenheiten an der Werkstuckflache
aus. Die Verrohrung zur Ansteuerung bestimmter Areale und
Sektoren haben die findigen Tuftler bei Neubauer selbst gefertigt. Mit
den Absperrhahnen lasst sich die Pumpleistung zielgerichtet lenken.
Auf der Oberseite hat die 40 mm hohe Vakuumspannplatte Nuten und
16 Ansaugstellen. So lasst sich die Dichtschnur bequem einlegen.
Damit sich Aufspannungen leicht reproduzieren lassen, sind alle
Nuten mit den Koordinaten beschriftet. Bohrungen fur Anschlagstifte
oder seitliche, hdhenverstellbare Exzenteranschlage positionieren
Werkstiicke einfach.

Sensible Filter und Druckwachter schiutzen Vakuumkreislauf

Die Verrohrung hat gegentber auch verwendbaren Kunststoffschlau-
chen einen groRen Vorteil, wie Schramm hervorhebt: ,Wenn beim
Frasen die heiBen Spane umbherfliegen, kdnnen die auch schon mal
Locher in einen Schlauch hineinbrennen. Dann ware das System
undicht. Und das wollen wir auf gar keinen Fall haben.“ Deshalb ist
auch das Vakuum-Filtersystem mit FlUssigkeitsabscheider und mit
einem Druckwéchter mit Sensor extrem feinfihlig. Denn wird
beispielsweise aus Versehen einmal die Platte durchgebohrt und der
Vakuumkreislauf undicht, fahrt die Maschine sofort auf hold. Eine
clevere Eigenl6ésung der Anwender uUberbrickt eine moégliche Leckage
eine gewisse Zeit, bevor Kuhlschmiermittel in dem Kreislauf bis zur
Pumpe vordringt und diese zerstdren wirde.

Das notwendige Vakuum firs Spannen der Aluminiumplatte erzeugt
die AMF-Drehschieber-Vakuumpumpe. Sie gewahrleistet einen
zuverlassigen Dauerbetrieb der eingesetzten Spannplatten. Weil die
Pumpe sehr kompakt ist, kann sie direkt an der Maschine aufgestellt
werden. 0,75 kW Motorleistung und 20 m3/h Saugleistung erzeugen
einen Enddruck von 1,5 mbar. Integriert sind in der Premium-Line-
Platte aber auch zwei Venturidiisen, die bei einem Betriebsdruck von
3,5 bar mit maximal 48,8 I/min Saugvolumen gegen die Atmosphére
saugen und ein 92-prozentiges Vakuum erzeugen.

Mitdenkende Partner finden die optimal passende L6sung

Die beiden Vakuumspannplatten, die bei Neubauer eingesetzt
werden, lassen sich miteinander verbinden und dann Uber einen
gemeinsamen Anschluss betreiben. ,,.Das sorgt fur die Flexibilitat, die
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sich die Zerspaner bei Neubauer gewiinscht haben, betont Norman
Rhein, von AMF. ,Unsere Losung zur drastischen Senkung der
Rustzeiten hat sehr schnell Uberzeugt. Bei 95 % Zeitersparnis
brauche ich auch nicht weiter zu argumentieren.” Als mitdenkender
Verkaufsingenieur hat der staatlich gepriufte Maschinenbautechniker
eben nicht nur ein Produkt eingebracht, sondern eine Lésung. Und
genau das bietet auch die Wutschner Industrietechnik GmbH mit
ihren Mitarbeitern: Dass sie nicht nur verkaufen, sondern mitdenken
und Loésungen fur die Aufgaben der Kunden finden.

Ebenso schatzt es Firmenchef Uwe Neubauer, wenn die Lieferpartner
mitdenken und seinen Anspruch umsetzen. ,Mit unseren hochpréazi-
sen Sonderlésungen decken wir einen riesigen Bereich ab, damit
unser Kunde sich nicht zig Lieferanten suchen muss. Dieses
Verstdndnis erwarten wir auch von unseren Partnern. Mit Wutschner
Industrietechnik und AMF Haben wir zwei passende Partner mit an
Bord.*“ Damit sollte auch der aktuell gréf3te Auftrag der Firmenhistorie
beim Ingenieurbliro Uwe Neubauer zu einer Erfolgsgeschichte
werden.

1.001 Wérter, 7.477 Zeichen
Bei Abdruck bitte ein Belegexemplar an SUXES

((Firmeninfo AMF))
Marktfuhrer beim Spannen auf dem Maschinentisch

Das 1890 als Andreas Maier Fellbach (AMF) gegriindete Unternehmen ist heute ein Komplettanbieter in der
Spanntechnik und gehort weltweit zu den Marktfihrern. Durch eine globale Marktprésenz haben die Mitarbeiter
stets ein Ohr fur die Probleme der Kunden. Daraus entwickelt AMF mit hoher Lésungskompetenz, kompetenter
Beratung, intelligenter Ingenieurleistung und hdchster Fertigungsqualitéat immer wieder Projektanfertigungen
und Spezialldsungen fir Kunden sowie Standardlésungen, die sich am Markt durchsetzen. Mit mehr als 5.000
Produkten sowie zahlreichen Patenten gehéren die Schwaben zu den Innovativsten ihrer Branche.
Erfolgsgaranten sind bei der Andreas Maier GmbH & Co. KG Schnelligkeit, Flexibilitdt und 240 gut qualifizierte
Mitarbeiter. 2022 erzielte AMF knapp 50 Mio. Euro Umsatz.

((Firmeninfo Ingenieurbiro Uwe Neubauer))
Kreative Losungen fur Montage-, Handhabungs- und Zufuhrungstechnik

Das Ingenieurbiro Uwe Neubauer ist ein mittelstandisches Unternehmen im Bereich Sondermaschinenbau. Seit
Uber zwei Jahrzehnten entstehen Handarbeitsplatze, Vorrichtungen, Sondermaschinen, Automationssysteme
und komplette Roboter-Fertigungslinien fur nahezu alle Industriezweige. Zum Kundenkreis gehdéren neben dem
Bereich Automotive auch Kunststoff-, Glas- und Keramikindustrie, sowie die aluminiumverarbeitende Industrie.
Das Ingenieurbiro bietet HighTech Losungen fur die verschiedensten Anwendungsfalle, verbunden mit
prozessoptimierter Programmierung und Ubersichtlicher Visualisierung. Die Experten setzen ausschlieRlich
Technologien von namhaften Herstellern ein und sind dennoch stets um eine wirtschaftliche Lésung bemiht.
Von der Entwicklung bis zur Inbetriebnahme begleitet das Unternehmen seine Kunden mit Rat und Tat. Das ist
ein Alleinstellungsmerkmal des Ingenierbiros.

((Firmeninfo Wutschner Industrietechnik GmbH))
Mit Erfahrung, Verstandnis und Komplettprogramm zur Losung

Als Familienunternehmen in der dritten Generation ist Witschner Industrietechnik GmbH ein Komplettlieferant
rund um Préazisionswerkzeuge sowie fur Spanntechnik, Messmittel, Betriebs- und Lagereinrichtung,
Arbeitsschutz und allgemeinen Industriebedarf. Mit einem groBen Netz namhafter, qualitdtsbewusster
Lieferantenpartner ist Witschner Industrietechnik dabei weit mehr als ein reiner Handelspartner. Egal, ob die
Kunden fir eine bestehende Zerspanungsaufgabe wirtschaftliche Werkzeuge suchen, ob sie ein neues Material
bearbeiten mussen oder lhre Fertigung optimieren méchten — Wutschner Industrietechnik findet mit seinen
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starken Lieferanten-Partnern die fur den Kunden beste Losung und die neueste Technologie! Die Vision ist klar

kundenorientiert, gemal dem Motto ,,Unsere Kunden haben Aufgaben — wir bieten die passenden Losungen!”
Weitere Info unter www.wuetschner.de

Bilderverzeichnis AMF, AWB Neubauer

Bild Nr. 130-01 AM_UN-Frésprozess.jpg.
AMF-Vakuumspanntechnik machts moglich: Zig Frasteile in einer einzigen Aufspannung.

©Bildquelle: AMF

Bild Nr. 130-02 AM_UN-Sondermaschine.jpg.

Ingenieurbiro Uwe Neubauer hat sich auf den Sondermaschinenbau mit Schwerpunkt roboterbasierende
Komplettlinien spezialisiert.

Bildquelle: AMF
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Bild Nr. 130-03 AM_UN-Aluplatte.jpg

Die einzelnen Teile werden in einer Funfseitenbearbeitung nahezu im EndmaR gefertigt. Die optimale
Ausnutzung der Aluminiumplatte berechnen die Konstrukteure mit der MaRgabe, den Abfall so gering wie
mdglich zu halten.

©Bildquelle: AMF

Bild Nr. 130-04 AM_UN-Spannvorgang.jpg

Auf der Oberseite hat die 40 mm hohe Vakuumspannplatte Nuten und 16 Ansaugstellen. Bohrungen fir
Anschlagstifte oder seitliche, hdhenverstellbare Exzenteranschlage positionieren Werkstiicke einfach.

©Bildquelle: AMF

Erstellt durch SUXES GmbH, Seite 6 von 9 Tel. +49 (0)711 / 410 68 21-0
Endersbacher Strafle 69, 70374 Stuttgart info@suxes.de, www.suxes.de


mailto:info@suxes.de

Bild Nr. 130-05 AM_UN-AMF-Vakuumspannplatten.jpg

Seit Frihjahr 2023 sind zwei AMF-Vakuumspannplatten Premium Line der Fellbacher Spannexperten in den
Abmessungen 600 x 800 mm mit einer Grundplatte verbunden auf dem Maschinentisch befestigt.

©Bildquelle: AMF

Bild Nr. 130-06 AM_UN-Verrohrung.jpg

Die beiden AMF-Vakuumspannplatten lassen sich miteinander verbinden und dann Uber einen gemeinsamen
Anschluss betreiben.

©Bildquelle: AMF
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Bild Nr. 130-07 AM_UN-Absperrhéhne.jpg

Die Verrohrung haben die findigen Tuftler bei Neubauer selbst gefertigt. Mit den Absperrhahnen lasst sich die
Pumpleistung zielgerichtet lenken.

©Bildquelle: AMF

Bild Nr. 130-08 AM_UN-Filter.jpg

Das Vakuum-Filtersystem mit Flussigkeitsabscheider und mit einem Druckwachter mit Sensor ist extrem
feinfuhlig.

©Bildquelle: AMF
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Bild Nr. 130-09 AM_UN-.jpg

Mit der dazugehdrigen Dichtschnur lassen sich einzelne Areale auf der Vakuumspannplatte abstecken, wenn
nicht die ganze Flache benétigt wird.

©Bildquelle: AMF

Bild Nr. 130-10 AM_UN-People.jpg

Mitdenkende Partner finden die optimal passende Lésung: (von links) Normann Rhein, AMF, Uwe Neubauer,
Marcel Schramm, Ingenieurbiro Uwe Neubauer, Heiko Meyer, Witschner Industrietechnik

©Bildquelle: AMF
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